Zatgcznik nr 5 do Regulaminu odptatnego nabywania urzadze wodociggowych i/lub kanalizacyjnych

SZCZEGOLOWE WYMAGANIA MATERIALOWE



1. SIECI WODOCIAGOWE
MATERIAL RUR | KSZTALTEK

Sieci i przylgcza z rur (SDR11)TS PE @ 32 + @ 125 mm.

a) rura musi posiada¢ mozliwos¢ zgrzewania i faczenia bez koniecznosci zdejmowania warstw
ochronnych (pomiedzy poszczegolnymi warstwami wystepuja pofaczenia molekularne
uniemozliwiajace mechaniczne rozigczenie);

b) warstwa ochronna zewngtrzna i wewnetrzna rury z materiatu XSC50, a warstwa srodkowa z
materiatu PE 100 RC,

¢) uzyty do produkcji rury wylacznie surowiec pierwotny , nie dopuszcza sie stosowania surowca z
odzysku — regranulatu.

Wymagana pozytywna opinia GIG o dopuszczeniu do uktadania na terenach objetych dziataniem szkod
gorniczych.

Parametry rur musza by¢ udokumentowane w serii badan wykonanych przez niezalezne instytuty
badawcze.

Wymagane wyniki w testach:

a) test karbu metody badan zgodne z PN-EN ISO 13479-8760 godzin;

b) test FNCT metoda badar zgodna z IS0 16770.3-8760 godzin;

¢} test nacisku punktowego wedtug dr Hessela -8760 godzin.

Wymagane éwiadectwo odbioru dla kazdej partii rur zgodnie z PN-EN 10204-3.1 z wynikiem testu FNCT
surowca minimum 3000 godzin —certyfikat jakosci surowca;

Ksztattki z tworzyw sztucznych do rur ciénieniowych sieci wodociggowej winny byc wykonane
2 materiatu odpowiedniego do rur ci$nieniowych;

Do przewiertow sterowanych stosowal rury PE100 RC z plaszczem ochronnym z mineralnie
wzmocnionym polipropylenem z aluminiowymi tasmami przewodzacymi.

Ksztattki i rury wodociggowe winny posiadac atesty i aprobaty:

a) atest higieniczny PZH;

b) aprobata techniczna ITB;

c) certyfikat upowazniajacy do oznaczenia wyrobu znakiem bezpieczenstwa B;

Do potaczen kolnierzowych zastosowac tuleje PE z kotnierzem dociskowym PP-Stal lub ze stali
nierdzewnej.

Wszystkie potaczenia rur polietylenowych nalezy wykonywad poprzez zgrzewanie doczotowe
zgrzewarkg.

Wszystkie potaczenia skrecane realizowac przy pomocy érub, podldadek i nakretek ze stali nierdzewnej
klasy A2, Sruby winny by¢ smarowane smarem wysokotemperaturowym na bazie miedzi odpornym na
dziatanie wody, zasad i kwasow, nie tracacych swoich wiaéciwosci w temperaturze od -40°C do
+1200¢C,

Wszystkie ksztattki i rury w celu zachowania jednorodnosci systemu powinny pochodzi¢ od jednego
producenta.

Sieci wodociggowe z zeliwa sferoidalnego powyiej ® 125 mm.
a) rodzaj zeliwa — sferoidalne GGG 40.
b) klasa rur DN80-300 C40 (maksymalne ciénienie robocze dla poszycia rur 40bar;
¢} klasa rur DN 350-400 C30 (maksymalne ciénienie robocze dla poszycia rur 30bar;
d) rodzaje potaczen kielichowych:
" potaczenia nieprzenoszace sit wzdiuznych (niekotwione) — dla DN 80 — 400 - STD
2 moiliwoécia odchylen katowych rur w kielichach bez utraty szczelnodci dla: DN 80 — 300 -
5% DN 350 - 400 - 4°
- potlaczenia przenoszace sily wzdiuine (kotwione) — dla DN 80 - 400 - STD Vi
2 mozliwoscig odchylen katowych rur w kielichach bez utraty szczelnosci dla: DN 80 — 150 -
5° DN 200 - 300 - 4°%, DN 350 - 3%, DN 400 - 2°.
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e) Rodzaje powlok zewnetrznych dla rur - powloka aktywna zawierajaca mieszaning cynku z glinem
(85% cynku + 15% glinu) w ilo¢ci min 400g/m” nakladana w tuku elektrycznym + powioka
zabezpieczajgca z zywicy epoksydowej. Zabezpieczenie takimi powlokami winno byC na calej
powierzchni zewngtrznej rury, kielichy wewnagtrz cynkowane 200g/m’.

Uwaga: Nie dopuszcza sie powtok aktywnych (cynkowych wewngtiz kielichdéw i cynkowo —
glinowych na zewngtrzne] ¢ciance) nakfadanych metodami innymi niz w tuku elektrycznym.

f) Rodzaje powiok wewnetrznych dla rur.

Dopuszcza sie jedynie powloke wykonang z cementu wielkopiecowego o grubosci minimalnej
4 mm, nakladang metodg wirowg wg PN-EN 545.

g) Wymagane atesty i certyfikaty

- Atest Higieniczny PZH;
Certyfikat Zgodnosci wydany przez niezalezng akredytowang instytucje potwierdzajacy
zgodnoé¢ wszystkich produktédw z wszystkimi wymogami normy PN-EN 545. Certyfikat ten
winien obejmowa¢ badania organizacji produkcji, etapy kontroli posredniej, procesy
produkcyjne, dokumentacjg i zapisy produkcyjne oraz koncowy produkt pod katem wymagan
normy PN-EN 545,
Pozytywna opinia GIG o dopuszczeniu do ukiadania na terenach objetych dziataniem szkod
gdérniczych.
Wszystkie pofaczenia skrecane realizowa¢ przy pomocy érub, podkladek i nakretek ze stali
nierdzewne]j klasy A2. Sruby winny by¢ smarowane smarem wysokotemperaturowym na bazie
miedzi odpornym na dziatanie wody, zasad i kwaséw, nie tracgcych swoich wiadciwosci w
temperaturze od -402C do +1200°C.

Ksztattki kielichowe i kotnierzowe DN 80 - 400mm.
a) Rodzaj zeliwa — sferoidalne GGG 40.
b) Rodzaje pofaczen kielichowych:
- potaczenia nieprzenoszgce sit wzdluznych (niekotwione) — dla DN 80 - 400 - STD
2 mozliwoécia odchylen katowych rur w kielichach bez utraty szczelnosci dla: DN 80 — 300 -
5% DN 350 — 400 — 4%
pofaczenia przenoszace sity wzdiuzne (kotwione) — dla DN 80 — 400 - 5TD Vi z mozliwoscia
odchylen katowych rur w kielichach bez utraty szczelnosci dla: DN 80 — 150 - 5°, DN 200 -
300 - 4% DN 350 - 3%, DN 400 - 2°.
c) Rodzaje powlok zewnetrznych/wewngtrznych - zywica epoksydowa nakiadana w procesie
kataforezy o grubosci min. 70 pm.
d) Wymagane atesty i certyfikaty:
- Atest Higieniczny PZH,
Certyfikat Zgodnoéci wydany przez niezaleing akredytowang instytucje potwierdzajgcy
zgodno$¢ wszystkich produktow z wszystkimi wymogami normy PN-EN 545. Certyfikat ten
winien obejmowa¢ badania organizacji produkcji, etapy kontroli posredniej, procesy
produkcyjne, dokumentacjg i zapisy produkcyjne oraz korncowy produkt pod katem
wymagan normy PN-EN 545.
Uwaga: We wszystkich powyzszych pofaczeniach funkcje uszczelnienia moga petnié jedynie oryginalne
uszczelki o profilu Standard (STD)
Z powodu kluczowej funkcji uszczelek, wszystkie uszczelki winny posiada¢ naniesione na trwale w
procesie wulkanizacji nastepujgce oznaczenia:
a) logo lub nazwe producenta;
b) profil uszczelki bedacy profilem wneki w kielichu rury: STD;
materiat uszczelki EPDM;
d) $rednice;
e) dane dotyczace daty wykonania i serii produkeji.
f) Cisnienia robocze:
potaczenia STD - DN 80 - 300 - co najmniej PN 40 bar, DN 350 - 400 - co najmniej PN 30 bar;
polgczenia STD Vi— DN 80 — 400 — co najmniej PN 16 bar.
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Wezystkie ksztattki i rury w celu zachowania jednorodnosci systemu powinny pochodzi¢ od jednego
producenta.

ARMATURA

Zasuwy kotnierzowe
Cechy techniczne armatury:

a)
b)
¢
d)
e)
f)
g)

cisnienie nominalne PN16;

gtadki przelot bez gniazda;

miekko uszczelniajacy klin pokryty elastomerem, dopuszczony do kontaktu z wodg pitng;

korpus i pokrywa wykonane z zeliwa min EN-GJS-400 wg EN 1563;

wrzeciono wykonane ze stali nierdzewnej, z walcowanym polerowanym gwintem;

uszczelnienie wrzeciona uszczelkami typu O-ring;

zewnetrzne uszczelnienie wrzeciona-uszczelka zwrotna, oraz dodatkowo pierscien diawicowy
wykonane z elastomeru, zapewniajgce bardzo dokiadne uszczelnienie wrzeciona;

$ruby fgczace pokrywe z korpusem wpuszczone i zabezpieczone masg zalewowa;

nakretka klina wykonana z metalu kolorowego;

kotnierze zwymiarowane i owiercone zgodnie z PN-EN1092-2;

zabezpieczenie antykorozyjne {(wewnatrz i zewnatrz) poprzez pokrywanie zywicg epoksydowa w
technologii fluidyzacyjnej, zapewniajgce minimalng grubos$é warstwy 250 pm, przyczepnosé min
12 N/mm2, odporno$¢ na przebicie  metodg  iskrowg 3000 V, zgodnie
z zaleceniami jakosci i odhioru wynikajgcymi ze znaku jakosci RAL 662.

Zasuwy do przytaczy domowych wykonane z zywicy POM,

a)
b)
¢)

cisnienie nominalne PN16;

gladki przelot bez gniazda;

miekkouszczelniajgcy klin wykonany z metalu kolorowego, Ms 58 (lub réwnowazine}, pokryty
elastomerem dopuszczonym do kontaktu z wodg pitnag;

korpus i pokrywa wykonane z zywicy POM;

zasuwa z obustronnym ztgczem ISO dla rur PE;

zawor katowy z gwintami zewnetrznymi 2" i1 %" ;

zasuwa do nawiercania z gwintami zewnetrznymi 2” i 1 47,

ztaczka przytaczeniowa ISO dla rur PE g 25 - 63;

wrzeciono wykonane ze stali nierdzewnej, z walcowanym polerowanym gwintem;
uszczelnienie wrzeciona uszczelkami typu O-ring;

zewnetrzne uszczelnienie wrzeciona-uszczelka zwrotna;

przytacze srubowe do obudowy.

Opaski do nawiercania dla rur PE i PCV.

a)
b)

korpus wykonany z zeliwa sferoidalnego GGG400;

zabezpieczenie antykorozyjne (wewnatrz i zewnatrz) poprzez pokrywanie zywicg epoksydowa w
technologii fluidyzacyjnej, zapewniajgce minimalng grubos¢ warstwy 250 um, przyczepnosé min
12 N/mm?, odpornoé¢ na przebicie metoda iskrowa 3000 V;

Sruby, nakretki i podidadki wykonane ze stali nierdzewnej A2;

uszczelka wykonana z elastomeru dopuszczonego do kontaktu z wodg pitna;

7 odejéciem gwintowanym lub kotnierzowym

Opaski do nawiercania dla rur zeliwnych i stalowych.

a)
b)
c)

cisnienie nominalne PN16;

korpus wykonany z Zeliwa sferoidalnego GGG400;

zabezpieczenie antykorozyjne (wewngatrz i zewnatrz) poprzez pokrywanie zywica epoksydows w
technologii fluidyzacyjnej, zapewniajace minimalna grubos¢ warstwy 250 wm, przyczepnose min
12 N/mm?, odpornosé na przebicie metoda iskrowa 3000 V;



d) taéma i éruby wykonane ze stali nierdzewnej;
e) nakretki wykonane ze stali nierdzewnej;
f) uszczelka siodtowa wykonana z elastomeru dopuszczonego do kontaktu z wodg pitna;
g) zodejsciem gwintowanym lub kotnierzowym
Przejécie szczelne przez $ciang
a) do wody zimnej do rur PE do PN 16 z zeliwa sferoidalnego, epoksydowanego,
b) w obrebie muru korpus zeliwny ozebrowany i pozbawiony powloki epoksydowanej
¢) od strony zewnetrznej ze zigczkg rurowg 150 umozliwiajacg nasuniecie dodatkowej rury
wzmacniajacej z PE do ochrony koricowki rury przed osiadaniem gruntu.

Hydranty podziemne wolnoprzelotowe z przytaczem kotnierzowym DNB8O,
Cechy techniczne armatury:

a) ciénienie nominalne do 16 bar;

b) wolny przelot gwarantujgcy wydajnos¢ min. 160 m®/h (przy Ap=1 bar) - kolumna wykonana ze
stali nierdzewnej;

¢) piyta odcinajaca oraz przekiadnia piyty odcinajacej ze stali nierdzewnej;

d) wrzeciono ze stali nierdzewnej;

e) kraricowe ograniczniki ruchu przy otwieraniu i zamykaniu;

f) uchwyt klowy, korpus przekiadni i cokot z seliwa sferoidalnego GGG 400, zabezpieczone
antykorozyjne (wewnatrz i zewnatrz) poprzez pokrywanie zywicg epoksydowg w technologi
fluidyzacyjnej zapewniajgcej minimalng grubosc powtoki 250 pm, przyczepnos¢ min. 12
N/mm?, odporno$¢ na przebicie metodg iskrowg 3000 V;

g) mozliwosé skrécenia na miejscu budowy;

h) catkowite odwodnienie w stanie zamknigtym - iloé$¢ wody pozostalej ,zero” wg DIN 3321;

i) odwodnienie zabezpieczone przed ciSnieniowym wyptywem wody zgodnie z DIN 3221;

i) glebokos¢ zabudowy —zgodnie z arkuszem ofertowym.

Hydrant nadziemny sztywny.
Cechy techniczne armatury:
a) ciénienie nominalne do 16 bar;
b) kolumna — wykonana z rury stalowej nierdzewnej;
¢) cokot —wykonany z stali nierdzewnej;
d) glowica hydrantu — odlew aluminiowy;
e) zespdt uruchamiajacy — wykonany ze stali nierdzewnej;
f) uszczelnienie wrzeciona (O-ringi) osadzone ze wszystkich stron w materiale odpornym na
korozje zgodnie z DIN 3547-T1);
g) minimalny moment obrotowy uruchamiania;
h) kraficowy ogranicznik ruchu przy otwieraniu i zamykaniu;
i) mozliwoé¢ obrotu glowicy hydrantu od 02 do 360¢;
j) samoczynne odwodnienie z odcigciem cisnienia wody;
k) mozliwo$é przyfaczenia rury odwadniajacej.

Hydrant nadziemny sztywny, z podwéjnym zamknieciem
Cechy techniczne armatury:
a) ciénienie nominalne do 16 bar,
b) kolumna stalowa, ze wszystkich stron ocynkowana ogniwo + zewnetrzna dwuskfadnikowa
powloka poliuretanowa,
¢) glowica z zeliwa sferoidalnego, ze wszystkich stron pokryta fluidyzacyjnie zywicg epoksydowg +
zewnetrzna powloka proszkowa na bazie poliestrowej (odporna na promieniowanie UV) w
kolorze ognistoczerwonym
d) stopa z zeliwa sferoidalnego, ze wszystkich stron pokryta fluidyzacyjnie iywicg epoksydowg
e) trzpien ze stali nierdzewnej,
f) tlok uszczelniajacy z zeliwa sferoidalnego, catkowicie pokryty powtoka elastomerows,
g) wrzeciono ze stali nierdzewnej



h) wszystkie pozostale czesci (nie wymienione wyzej)wykonane z materialow odpornych na korozjg
i) luiny kotnierz oraz zintegrowana uszczelka plaska

i) catkowite odwadnianie

k) posiada dodatkowe zamkniecie kulowe

Ksztattki zeliwne.

a) materiat: zeliwo sferoidalne;

b) zabezpieczenie antykorozyjne: wewnatrz i zewnatrz zywicg epoksydowa w technologii

fluidyzacyjnej;

¢) grubo$é warstwy zabezpieczajacej 250 pm;

d) owiercenia kotnierzy PN-EN1092-2;

e) uszczelki ptaskie ze stabilng wkiadka stalowg ufatwiajaca montaz, wykonane z elastomeru.
Wszystkie potaczenia skrecane realizowac przy pomocy $rub, podkiadek i nakretek ze stali nierdzewne;j
klasy A2. Sruby winny by¢ smarowane smarem wysokotemperaturowym na bazie miedzi odpornym na
dzialanie wody, zasad i kwaséw, nie tracacych swoich wiasciwoéci w temperaturze od -408C do
+12009C. Natomiast wszelkie kotnierze uzywane do polaczen muszg by¢ pokryte polipropylenem lub by¢
wykonane ze stali nierdzewnej.

Ztgczki i ksztattki1SO
a) korpus z zywicy pom
) uszczelki epdm zgodne z pn en 681-2:2003
) pierscien zaciskowy:
d) POM (standardowy, dla rur PE),
e) piersciert wzmacniajacy stal nierdzewna zgodna z norma PN-EN 10088-1:2007.
) pierscien zabezpieczajacy dla poigczenia ZAK": 2ywica POM

e
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2. SIECIKANALIZACYINE

Rury kamionkowe

Rury i ksztattki kamionkowe glazurowane, faczone kielichowo w systemach F i C (fabrycznie
zamontowana uszczelka zapewniajgca szczelnos¢ potaczenia na kielichach), produkowane zgodnie z
normag PN-EN 295, posiadajagcg aprobate techniczng Instytutu Badawczego Drég i Mostow do
stosowania w ciggach komunikacyjnych oraz pozytywng opinie GIG - dopuszczenie do stosowania na
terenach objetych dziataniem szkdd gérniczych.

Zastosowane rury kamionkowe glazurowane produkowane zgodnie z normag PN-EN 295 spetfniajace
nizej wymienione parametry:

a) o érednicach nominalnych powinny posiada¢ nastepujaca wytrzymatosé mechaniczng na

zgniatanie:
- DN 150 - 34 kN/m’;

- DN 200 — 40 kN/m? lub 48 kN/m?* - zgodnie z dotgczonymi obliczeniami statyki;
- DN 250 - 40 kN/m? lub 60 kN/m’ - zgodnie z dotaczonymi obliczeniami statyki;
- DN 300 - 48 kN/m?* lub 72 kN/m? - zgodnie z dotaczonymi obliczeniami statyki;

DN 400 — 64 kN/m? lub 80 kN/m?” - zgodnie z dotaczonymi obliczeniami statyki;
- DN 500 - 60 kN/m? lub 80 kN/m? - zgodnie z dotgczonymi obliczeniami statyki;
- DN 600 - 57 kN/m* lub 96 kN/m? - zgodnie z dotgczonymi obliczeniami statyki;

b) kwasoodpornosé pH 2-12;

¢) wytrzymaloéé na temperature T-10° C (powietrze) +70° C (woda);

d) wodoszczelnosé potgczen przy cisnieniu p=2,4 bar;

e) chropowatosé scian k=0,02-0,05;

f) wytrzymatosc na Scieranie 0,2 mm;

g) badania zgodnosci z PN EN 295 potwierdzone winny by¢ przez instytut posiadajgcy akredytacje

do badania rur kamionkowych;

h) fabrycznie zamontowana uszczelka zapewniajgca szczelno$¢ potgczenia na kielichach;

i) ksztattki do sieci kanalizacyjnej z kamionki powinny speinia¢ wymagania normy PN-EN 295-

1:1999, PN-EN 295-1:1999/A3:2002;

Rury zastosowane do przeciskéw, produkowane zgodnie z normg PN-EN 295-7, posiadajgce
aprobate techniczng Instytutu Badawczego Drdg i Mostow do stosowania w ciagach komunikacyjnych
oraz pozytywng opinie GIG - dopuszczenie do stosowania na terenach objetych dziataniem szkod
gorniczych; kamionka glazurowana, taczona przy pomocy ziacza ze stali molibdenowej, spetniajace nizej
wymienione parametry:

a) kwasoodpornosé pH 2-12;

) wytrzymalo$¢ na temperature T-10° C (powietrze) +70° C (woda);

) wodoszczelnosé potaczen przy cisnieniu p=2,4 bar;

} chropowatos¢ écian k=0,02-0,05;

) wytrzymalo$c¢ na scieranie 0,2 mm;

f) fabrycznie zamontowana uszczelka wargowa zapewniajaca szczelno$¢ potgczenia na kielichach;

M O O O

Wszystkie ksztattki i rury w celu zachowania jednorodnosci systemu powinny pochodzi¢ od jednego
producenta.

W przypadku potaczenia rurociggdw wykonywanych z kamionki z rurociggami  wykonanymi
z innych materiatow nalezy zastosowac specjalistyczne ztgczki, rura kamionkowa — PVC/inny material.

Rury i ksztaftki PVC

Rury kanalizacyjne produkowane zgodnie z normg PN-EN 1401-1:2009 posiadajgce pozytywng
opinie GIG na stosowanie na terenach objetych dziataniem szkéd gorniczych oraz aprobatg techniczng
ITB.

Rury i ksztattki PVC spelniajace ponizsze parametry:

a) o Scianach gtadkich i litych;

b) z materialu utwardzonego nie zmiekczonego;



¢) klasy SN12, SDR 34 (SDR klasyfikowane zgodnie 7z norma PN EN 1401-1 :2009), SLW 60,

d) uszczelka wargowa zamontowana fabrycznie z pierécieniem napreznym z PP (w celu
wyeliminowania zjawiska podwijania sie uszczelki przy pracach montazowych ) oraz
olejoodporna zgodnie z PN-EN 681-2 WH;

e) cisnienie robocze minimum 2,0 bar;

f) $cianki rur na catym przekroju poprzecznym powinny by¢ wykonane z materiatu o jednakowych
wiaéciwoéciach fizyko — chemicznych (lite);

g) ksztattki z PVC-U klasy SN12, SDR34 (SDR klasyfikowane zgodnie z normg PN EN 1401-1:2009);

h) mozliwos¢ minimalnego przykrycia warstwg 0d 0,6 m;

i) ksztattki taczace studnie z rurociagiem w zakresie ¢rednic @160 i $200 winny posiadac
mozliwoé¢ odchylenie rury w zakresie od 0-11¢ (ksztaftki z przegubem kulowym);

i) nie dopuszcza sie zabudowania rur z rdzeniem spienionym;

Ksztaltkii rury w celu zachowania jednorodnosci systemu powinny pochodzi¢ od jednego producenta

studnie kanalizacyjne z tworzywa sztucznego monolityczne PEHD
Studnie monolityczne PEHD, o gladkiej powierzchni wewnetrznej i karbowanej z zewnatrz, 0 sztywnosci
obwodowej 8 kN/m?® przystosowane do bezposredniego polgczenia z rurami kanalizacyjnymi bez
zastosowania dodatkowych elementéw posrednich w catym zakresie stosowanych érednic.
Studnie monolityczne powinny posiadac:
a) dopuszczenie do stosowania w sieciach kanalizacyjnych: aprobata techniczna -ITB;
b) dopuszczenie do stosowania w pasie drogowym zgodne z norma
PN-EN 13598-2;
¢) pozytywna opinia w sprawie mozliwoéci stosowania na terenach objetych dziataniem szkod
gérniczych wydana przez GIG
Wszystkie elementy w celu zachowania jednorodnosci systemu powinny pochodzi¢ od jednego
producenta.
Dla studni wiazowych o érednicy DN 1000 mm | wiekszych wymagane sg powlekane tworzywem
sztucznym stopnie ztazowe stalowe lub zeliwne zgodne z norma PN-EN 13101:2005.
Dla studni narazonych na obcigzenia dynamiczne wymagane zwieniczenie w postaci pierscienia
odcigzajacego i plyty pokrywowej adekwatnie do obcigzenia (np. pod wiaz klasy D400).
Niedopuszczenie jest przenoszenie ohciazen pionowych na studnie.

Studnie kanalizacyjne z polimerobetonu

Studnie polimerobetonowe — wymagania dla studni:

a) polimerobeton jako material powstaly w wyniku poigczenia kruszywa o réznym uziarnieniu
(maczka, piasek, zwir) z Zywica poliestrowa, ktéra stanowi 10-12% mieszanki;

b) produkowany poprzez napeinienie stalowych form masa polimerobetonu, zawibrowanie -
a nastepnie, po utwardzeniu chemicznym, rozformowanie i poddaniu obrébce termicznej;

c¢) kompatybilnos¢ dobranych elementdw;

d) studnie zabudowane w drogach zabezpieczone przed naciskiem ruchu ulicznego (rozwigzania
sprawdzone i dopuszczone do stosowania w branzy drogowej);

e) studnia powinna umozliwiac bezpoérednie polaczenie z systemem rur kamionkowych bez
zastosowania jakichkolwiek ksztaftek przejsciowych;

f) studnie kanalizacyjne rewizyjne i wiazowe musza by¢ zgodne z normag PN-EN 476:2012,
dopuszczone do stosowania w pasie drogowym, zgodne z aprobatg techniczna ITB badz z normg
PN-EN 14636-2:2010, odpornoé¢ chemiczna tworzywowych elementow sktadanych zgodnie z
ISO/TR 10385, odporno$¢ chemiczna uszczelek zgodna z ISO/TR 7620;

g) pozytywna opinia GIG 0 dopuszczeniu do ukiadania na terenach objetych dziataniem szkod
gorniczych.

h) wiadciwosci studni wykonanych z polimercbetonu:



- odpornoé¢ chemiczna (pH w zakresie od 1-10);

- odpornos¢ termiczna (dopuszcza sig staly kontakt z temperaturg ok. 80°C);
- nie wymagaja konserwacji;

- gtadkie i nie zawierajgce por powierzchnie;

- catkowita szczelno$c i nienasighliwosg;

- kineta wykonana z polimerobetonu;

Wiasnosci wytrzymatosciowe studni polimerobetonowych:

a) wytrzymato$é komory studziennej
Rury studzienne winny wytrzymac sity nacisku (krotko i diugotrwate) dla studzienek systemowych,
podstawowego asortymentu (DN 1000, 1200, 1500 i 2000) wynoszgce co najmniej:

srednica nominalna $rednica zewngtrzna sita cisnienia szczytowego

DN ds (mm) £3 krotkotrwata diugotrwata
FN (kN/m)

1000 1080 35 18

1200 1300 36 19

1500 1620 37 20

2000 2180 50

Dla odlanych réwnoczesnie z rurami beleczek, osiowa wytrzymaloé¢ na zginanie, przy uwzglednieniu
wspobiczynnika 95 %, winna wynosi¢ co najmniej 16 N/mm? oraz osiowa wytrzymalo$¢ na sciskanie nie
mniej niz 90 N/mm?,
b) Noénoéc¢ zwezki i ptyt pokrywowych
Noénoé¢ zwezek winna odpowiada¢ wymaganiom klasy £ 600.
Parametry fizyko — mechaniczne polimerobetonu, z ktérego maja by¢ wykonane studnie:
a) ciezar [Yg] - 23 kN/m?;
b) odpornoéé chemiczna pHod 1do 10;
¢) wytrzymalo$é na sciskanie min. - 90 N/mm? ;
d) wytrzymato$é na zginanie min.:
- krétkotrwata - 17,7 N/mm?;
- dlugotrwata - 10,4 N/mm?;
e) wytrzymalo$¢ zmeczeniowa [2xa,) min. - 6 N/mm?:
(badana przy obcigzeniach zmiennych 2 x 107 z czestotliwoscia [Hz) - 12)
f) <dcieralnosc [ay) max. - 0,5 mm;
g) mikrochropowatos¢ [k] max. - 0,1 mm;

Studnie kanalizacyjne PVC dla srednicy DN400Omm

a) materiat PCV-U wykonane z litego materiatu

b) studzienki musza by¢ wyposazone w gumowg uszczelke wargowg zintegrowang w kielichu z
pierécieniem z polipropylenu (w celu wyeliminowania zjawiska podwijania sig uszczelki przy
pracach montazowych) oraz olejoodporna;

c) studnie wyposazone w przeguby kulowe — regulacja w zakresie 11° w kazdym kierunku (dla
¢rednic DN 160 i DN 200)

d) sztywno$c studni SN 12, SDR 34, SLW 60

e) studnie muszg by¢ odporne na ptukanie przy cisnieniu min 180bar;

f) aprobata techniczna ITB.

Pokrywy kanalizacyjne,
Pokrywy  kanalizacyjne  powinny  by¢ zgodne  z  normami:  PN-EN  124:2000

i PN-EN 1563:2000. Wiazy studzienek kanalizacyjnych wykonane winny by¢ z zeliwa sferoidalnego
o {rednicy rownej i wiekszej 600mm z monolitycznie odlanym logo miasta Mikotow (wzor dostarczy
Zamawiajacy).




W przypadku gdy pokrywa jest zlokalizowana w jezdni, chodniku i na wjazdach nalezy zastosowac
pokrywy klasy D400 wyposazone w zawias, odlany wraz z pokrywa zatrzask oraz whiadke kompozytows

(kopolimer), w pozostatych przypadkach wyposazone w zawias i zatrzask oraz widadke z PE iub
elastomeru.
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